ESPECIFICACIONES DE LAS TUBERIAS FABRICADAS BAJO LA
NORMA “UNE EN 12201”

Para la fabricacion de las tuberias bajo la norma UNE-EN 12201, los ensayos, normas
utilizadas, periodicidades y caracteristicas dimensionales de las mismas son los siguientes:

Caracteristicas Mecanicas:

ENSAYO NORMA PERIODICIDAD

Esfuerzo Hidrostatico a 20°C y 100 horas UNE-EN 1167 50% de las clases fabricadas al afio

Esfuerzo Hidrostatico a 80°C y 165 horas UNE-EN 1167 Una vez al afio por cada clase

Esfuerzo Hidrostatico a 80°C y 1000 horas UNE-EN 1167 Una vez al afio sobre una clase

Alargamiento a la rotura EN ISO 6259-1 Por periodo de fabricacion, minimo una
ISO 6259-3 VeZ por semana

Indice de Fluidez UNE EN ISO 1133 Cada tres periodos de fabricacion por clase

Tiempo de induccidn a la oxidacion UNE-EN 728 Semestralmente, por proveedor de materia

prima, sobre el tubo y la materia prima

Clase : Se llama clase de tubos a aquellos que tienen el mismo diametro y espesor nominal

Caracteristicas Dimensionales Tuberias de PE 100

. Espesor de Pared (mm) Ovalacion
Diametro (mm)
PN 6 PN 8 PN 10 PN 12,5 PN 16 PN 20 PN 25 (mm)
Nominal | Min Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Méax Max
32 32,0 32,3 20 |23 24 |28 30 |34 36 |41 44 |50 13
40 40,0 40,4 20 |23 24 |28 30 |35 37 |42 45 |51 55 | 62 14
50 50,0 50,4 20 |23 24 |28 30 |34 37 |42 46 |52 56 | 63 69 |77 14
63 63,0 63,4 25 |29 30 |34 38 |43 47 |53 58 |65 71 |80 86 |96 15
75 75,0 75,5 29 |33 36 |41 45 |51 56 | 63 68 |76 84 |94 10,3 | 115 1,6
90 90,0 90,6 35 | 40 43 |49 54 |61 6,7 |75 82 |92 101 | 11,3 | 12,3 | 137 18
110 1100 | 110,7 | 42 | 48 53 |60 66 |74 81 |91 100 | 11,1 | 123 | 13,7 | 151 | 16,8 22
125 1250 | 1258 |48 |54 6,0 | 6,7 74 |83 92 |103 | 114 | 12,7 | 140 | 156 | 17,1 | 19,0 25
140 1400 | 1409 |54 |61 6,7 |75 83 |93 103 | 115 | 12,7 | 141 | 157 | 174 | 19,2 | 21,3 2,8
160 1600 | 1610 |62 |70 77 | 86 95 | 106 | 118 | 131 | 146 | 162 | 179 | 198 | 21,9 | 24,2 32
180 1800 | 1811 |69 |77 86 |96 10,7 | 11,9 | 133 | 148 | 164 | 182 | 20,1 | 22,3 | 24,6 | 27,2 3,6
200 2000 |2012 |77 |86 96 | 107 | 119 | 132 | 147 | 163 | 182 | 20,2 | 224 | 248 | 27,4 | 30,3 4,0
225 2250 | 2264 |86 |96 108 | 120 | 134 | 149 | 166 | 184 | 205 | 22,7 | 252 | 279 | 30,8 | 34,0 45
250 2500 | 2515 |96 |10,7 | 119 | 132 | 148 | 164 | 184 | 204 | 22,7 | 251 | 279 | 308 | 34,2 | 37,8 5,0
280 2800 | 2817 | 10,7 | 11,9 | 13,4 | 149 | 166 | 184 | 20,6 | 228 | 254 | 28,1 | 31,3 | 34,6 | 38,3 | 423 98
315 3150 | 3169 | 121|135 | 150 | 166 | 18,7 | 20,7 | 23,2 | 25,7 | 28,6 | 31,6 | 352 | 38,9 | 43,1 | 47,6 111
355 3550 |3572 | 136 | 151 | 169 | 187 | 21,1 | 234 | 26,1 | 289 | 32,2 | 356 | 39,7 | 43,8 | 485 | 535 125
400 4000 | 4024 | 153 (17,0 | 19,1 | 212 | 23,7 | 26,2 | 294 | 325 | 36,3 | 40,1 | 44,7 | 49,3 | 54,7 | 60,3 14,0
450 4500 | 4527 | 172 | 191 | 215|238 | 26,7 | 295 | 33,1 | 366 | 40,9 | 451 | 50,3 | 5555 | 61,5 | 67,8 15,6
500 500,0 | 5030 | 191|212 | 239|264 | 29,7 | 328 | 36,8 | 40,6 | 454 | 50,1 | 55,8 | 61,5 175
560 560,0 | 5634 | 21,4 | 23,7 | 26,7 | 295 | 33,2 | 36,7 | 412 | 455 | 50,8 | 56,0 19,6
630 630,0 | 6338 | 241|267 |300|331 |374|413 | 463|511 | 572 | 63,1 22,1
710 7100 | 7164 | 272|301 | 339|374 | 421 | 465 | 522 | 57,6
800 800,0 | 8072 | 306 | 338 | 381|421 | 474|523 | 588 | 64,8
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. Espesor de Pared (mm) Ovalacion
Diametro (mm)
PN 6 PN 8 PN 10 PN 12,5 PN 16 PN 20 PN 25 (mm)

Nominal | Min Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Méax Max
900 900,0 | 9081 | 344 | 383 | 429 | 473 | 53,3 | 58,8
1000 1000,0 | 1009,0 | 38,2 | 42,2 | 47,7 | 52,6 | 59,3 | 654
1200 1200,0 | 1210,8 | 459 | 50,6 | 52,2 | 63,1
1400 1400,0 | 1412,6 | 53,5 | 59,0
1600 1600,0 | 16144 | 61,2 | 675

Se puede fabricar tuberfas hasta diametro 2000 mm. Los espesores con los que se fabrican

este tipo de tubos se han calculado a partir de las especificaciones de la norma UNE EN

12201, aunque no estén incluidas en la misma pues la norma unicamente llega hasta el
diametro 1600 mm.

La tuberia fabricada de PE100 bajo la norma UNE EN 12201 tiene una vida

Espesor de

. Pared
Diametro (mm) (r%rrz)

PN 6
Nominal | Min Max | Min | Max
2000 2000,0 | 2018,0 | 76,9 | 85,0

atil, siempre que se utilice bajo las condiciones de uso habituales, de como minimo 50 afios,
incluso a la intemperie.

A este efecto se le realizan ensayos de tiempo de induccion a la oxidacion cada 6 meses tanto

a la materia prima como al producto acabado

Es Apta para uso alimentario.
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